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BOX PRESSA RIFIVTI
DOMESTICO PER
RACCOLTA DIFFERENZIATA
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IL PROGETTO 51 PROPONE DI:

andare in contro ai
nuovi stili di vita caratterizzati
da vuna sempre piv ridotta
dimensione degli ambienti
domerstici ed ai veloci ritmi
di vita quotidiana.




la RACCOLTA DIFFERENZIATA BEuco

¢ csrenziale per preservare ¢ mantenere le
rirorse naturali a in cara porta con sc 2
problemis

PRORBLEMA DI ORGANIZZAZIONE
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QUINDI
I’OGGETTO
DEVE AVERE :
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Deve essere

organizzato
in elementi

VERTICALI




Deve avere
comode
MANIGLIE I
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Deve avere
gli sportelli l
FRONTALI et




Deve essere

CHIARO e
ESPLICATIVO




) PER RACCOLTA DIFFERENZIATA
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COME fFuUNnzionn?
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.«.E LA BUSTA CGOME A
ATTACCO?







. ILprototipo ¢ di vetroresing con | La vetroresing 2 L tessuto
inserti bn alluminio per le parti At filawenti di vetro
di scorvimento ¢ le articolaziont bwpreguato con La resina e '
degli sportelli viene adagiato nello stamcpo

cost ehe wad volta indurita
- we prende La forma.

rResing Liquéda
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IL positivo per La creazione dello 7

stawpo 2 statp {atto in creta
wodellato a mano

pero stampo oella
g.ﬂgamaturﬂ
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Colando Ll gesso sul positivo in | |
creta sono stati realizzati gli | ! Z PoSITIVO

st mpi

desi




Gl stampl pLant bn gesso 1 _—
poL sono stati
vpermeabilizzati per
permettere al pezzo di essere
staceato dalla stampo

|

olpae
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STAMPATO
[N
WVETRORESINA

lmpermen billzzaztone
ello stavpo

o



Sownp state ereate separatam,ﬂwtﬂ le o VLW@LLL S&IQOMH’CL
varie faccie di cui 2 composto il ; J
Frﬂtotipn 2 ]3.91'. montate Gesiee oo &ISS&mlﬁJ Lave
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Di quali
materiali e
fatto ?
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ACCINIO:

Sono fatte le molle delle
cerniere degli sportelli ¢ del
sistema di ritorno degli
elementi




TefHlon:

Una plastica speciale non molto
dura ma molto resistente ad vsura
e siregamento poiché capace di
avtodubrificarsi

Di teflon rono fatti i cuscinelti del
sistema scorrimento degli elementi
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AWUMINIO:

Sono falli i binar del
sistema scorrimento i perni
delle ceriere e le
placchette a cui s
agganciane ¢ s cui
ruotano i cuscinetti
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PLASTIGA -POLUPROPILENE :

E* costituita I'intera
scocca l'appoggio del
sistema scorrimento ¢ gli
sportelli frontali.




Perché il POUPROPILENE 2 BRueo

Il Polipropilene (denominate sugli oggetti con la rigla “*PP™) ¢ la
plartica piv usata per oggelti come contenitori per la cucina e per
Iufticio perché @

* Ha un basso PESO specifico

» E'un materiale molto stabile : ha un elevata resistenza chimica conlro
la CORROSIONE

« E® molto resiztente alla TRAZIONE

B

7L Quindi gli oggetti srono piu LEGGERI RESISTENTI ed
i IGIENICI

v



aggaoncio delle plocchette
di scomimento @ dei cuscinetli

insarimanto sportelin frantali

inserimeanto sportell
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COME VIENE PRODOTTO?




IL PROCESSO DI
STAMPAGIGD
INDUSTRIALE

DELLA PLASTICA PP

FPFOLIPROPILENE




BRUCO

lo stampo industriale dovra
essere suddiviso in vari elementi ¢

Un ELEMENTO CENTRALE attorno
al quale si assembleranno gli
altri pexzi dello stampo.

PEZLIO CENTRALE






aggancio delle placchette
di scorrimento e dei cuscinetti










inserimento sportellini frontali




inserimento sportelli
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