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TITOLO TESI: RECONCRETE_Riuso degli inerti da costruzione mediante un processo di stampa 3D RECONCRETE cerca di esplorare, nell'ambito del percorso parallelo tra transizione ecologica e digitale, I'utilizzo delle
tecnologie di fabbricazione digitale nella filiera delle costruzioni, oggi messo in forte crisi dalle politiche ambientali e di
sostenibilita. In particolare, queste tecnologie vengono in soccorso a processi fino a qualche anno fa impensabili per
attivare procedimenti di circolarita nel settore edile.

. i Lobiettivo di ReConcrete & quello di realizzare dilizio destinato ad un sistema i a
Eglﬁtggb o Eg%f.eft%bggtongﬁgglero secco, utilizzando una materia prima seconda come il calcestruzzo prodotto con inerti derivanti da processi di
b g costruzione e demolizione. Una delle principali innovazioni messe a disposizione dalla tecnologia di stampa 3D rispetto

alle tecniche di costruzione tradizionali & certamente I'estrema flessibilita della forma. La parametrizzazione, infatti,

Laureando:  Simone Lavosi permette di ottenere forme complesse e variabili fino ad ora inconcepibili, che possono avere importanti effetti anche

sulle performance dell'edificio, in particolare su quelle dell'involucro edilizio.
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RECONCRETE cerca di esplorare, nell'ambito del percorso parallelo tra transizione ecologica e digitale, I'utilizzo delle
tecnologie di fabbricazione digitale nella filiera delle costruzioni, oggi messo in forte crisi dalle politiche ambientali e di
sostenibilita. In particolare, queste tecnologie vengono in soccorso a processi fino a qualche anno fa impensabili per
attivare procedimenti di circolarita nel settore edile.

Lobiettivo di ReConcrete & quello di realizzare d un sistema i a
secco, utilizzando una materia prima seconda come il calcestruzzo prodotto con inerti derivanti da processi di
costruzione e demolizione. Una delle principali innovazioni messe a disposizione dalla tecnologia di stampa 3D rispetto
alle tecniche di costruzione tradizionali & certamente I'estrema flessibilita della forma. La parametrizzazione, infatti,
permette di ottenere forme complesse e variabili fino ad ora inconcepibili, che possono avere importanti effetti anche
sulle performance dell'edificio, in particolare su quelle dell'involucro edilizio.
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